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6061 北京派迪威仪器有限公司
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技术要求：

1.零件加工表面上，不应有划痕、擦伤、等损伤零件表面的缺陷；

2.未注尺寸公差应遵守 GB1804-2000《公差与配合未注公差尺寸的极限偏差》的规定 .并按f级确定公差值 ;

3.未注形状和位置公差应遵守 GB1184-1993《形状与位置公差未注公差的规定》并按H级确定公差值 ;

4.严格保证产品尺寸及平面度要求，保证各螺纹孔深度尺寸符合图纸要求 ;

5.未注圆角半径R0.2；

6.未注倒角均为C0.1；

7.锐角/尖角倒钝

8.去除飞边毛刺，清理金属屑。

阳极氧化技术要求：

1.阳极氧化厚度10-20μm，

2.阳极氧化表面厚度和颜色均匀一致，

3.挂点位置必须经过我司同意

4.表面不得有花纹、斑点、漏点等缺陷。
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